UV- & IR-Flammendetektor (strahlungsbaS|ert)

FLD-XXXX-FLP (Phoenix-Serie) E AMBE TRONI C S
Produktfamilie

Die folgende Tabelle méchte einen ersten Uberblick und Auswahlhilfe fir die einzelnen Modelltypen sein. Auf Seite 3
gehen wir zusatzlich auf die Vor- und Nachteile und auf die empfohlenen Anwendungen detailliert ein.

Wir empfehlen Ihnen jedoch fir lhre speziellen Anwendungen mit uns Kontakt aufzunehmen, damit wir Sie technisch
umfassend beraten kdnnen.

Modell Sensoren Einordnung
FLD-0011-FLP 1x UV Spezialist fur Wasserstoff-, Alkohol- & Losungsmittelbrande
FLD-1100-FLP 1x IR kostenguinstiger Basisschutz fiir Standardanwendungen
FLD-1111-FLP 1x UV + 1x IR gute Balance aus Schnelligkeit & Fehlalarmunterdriickung
FLD-2200-FLP 2xIR verbesserte Selektivitat gegeniber Single-IR
FLD-2211-FLP 2xIR+1x UV Industrielle Allround-Lésung
FLD-3300-FLP 3xIR bewahrter Standard fur Kohlenwasserstoffbrande
FLD-3311-FLP 3xIR +1x UV industrieller Premium-Standard mit hoher Fehlalarmunterdriickung
FLD-4400-FLP 4x IR maximale IR-basierte Selektivitat
FLD-4411-FLP 4x IR +1x UV héchste Sicherheitsstufe flr kritische Infrastruktur

Die Modell-Reihe FLD-XXXX-FLP deckt das gesamte Spektrum industrieller Flammendetektion ab -
von kostengiinstigen Einzelsensoren bis zu hochverfiigbaren Multi-Spektral-Detektoren fiir
SIL-orientierte Sicherheitssysteme. Durch die Kombination aus UV- und Mehrfach-IR-Technologie
konnen Brande innerhalb weniger Sekunden erkannt und Fehlalarme auf ein Minimum reduziert werden.

UV-BEREICH SICHTBARES LICHT IR-BEREICH
185 - 260 nm 380 - 780 nm 780 - 5000 nm

UV-Uberwachung IR-Uberwachung
185 - 260 nm 780 - 5000 nm
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UV-Uberwachung (185 - 260 nm) /\ IR-Uberwachung (780 - 5000 nm)

v Erkennung der UV-Emission der Flamme N\/V\A/ UV ———— N\N\/\ ( ® } v Erkennung der IR-Strahlung der Flamme

v Sehr schnelle Reaktionszeit &sjy v Robust gegen UV-Storquellen

v Ideal fiir Wasserstoff-, Metall- und v Ideal fiir Kohlenwasserstoffbrande
kohlenstoffreiche Brande und raue Umgebungsbedingungen

B

MAXIMALE SICHERHEIT DURCH UV + IR

Die Kombination beider Kanale minimiert Fehlalarme und gewahrleistet
eine zuverlassige Flamenerkennung - auch unter schwierigsten Bedingungen.
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Technologie der UV-/IR-Flammendetektoren (Phoenix-Serie)

Warum Flammendetektoren statt Rauchmelder?

Rauchmelder erkennen erst die Rauchpartikel, die sich nach Entstehung eines Brandes ausbreiten. In industriellen Anlagen kénnen jedoch
bereits wenige Sekunden Verzdgerung zu erheblichen Personen-, Umwelt- oder Sachschaden fihren.

Die Phoenix-Serie arbeitet deshalb nach dem strahlungsbasierten Detektionsprinzip und erkennt die elektromagnetische Strahlung

einer Flamme bereits unmittelbar nach deren Entstehung. Dadurch werden Brande typischerweise innerhalb weniger Sekunden erkannt —
oft deutlich friiher als mit klassischen Rauch- oder Warmemeldern.

Technisches Funktionsprinzip

UV-Sensor (Ultraviolett): Flammen emittieren intensive UV-Strahlung im Bereich von ca. 185-260 nm. Der Sensor erkennt insbesondere:
* Wasserstoffflammen
» Alkoholbrande
» Lésungsmittelbréande
« saubere, nahezu rauchfreie Flammen

Vorteile
» extrem schnelle Reaktionszeit
« erkennt bereits kleine Flammen
» sehr empfindlich

Einschriankungen
» mogliche Storquellen durch Schweilarbeiten, Lichtbdgen oder UV-Strahlung
» weniger geeignet fir AulRenbereiche

IR-Sensor (Infrarot): Kohlenwasserstofforande erzeugen charakteristische Infrarotstrahlung, insbesondere durch CO,-Emissionen im
Flammenkern. Der IR-Sensor analysiert:

* Intensitat

* Frequenz

» Spektrale Zusammensetzung
Dadurch kdénnen echte Flammen von Sonnenlicht, heilen Oberflachen oder Reflexionen unterschieden werden.

Vorteile
* hohe Robustheit
» sehr gut fur AuRenanwendungen
« ideal fiir OI-, Gas- und Kraftstoffbrande

Warum mehrere Sensoren?

Je mehr Sensoren gleichzeitig unterschiedliche Spektralbereiche liberwachen, desto hoher sind: Reichweite, Detektionssicherheit, Fehl-
alarmunterdriickung und SIL-taugliche Verfiigbarkeit. Die Elektronik vergleicht permanent die Signale aller Sensoren und I6st nur bei
einem echten Flammenmuster Alarm aus.

OL & GAS / PETROCHEMIE LNG / LPG / TANKLAGER A SERSTORES ENERGIEERZEUGUNG PRODUKTION & MASCHINEN

INFRASTRUKTUR

BATTERIE &

GEFAHRSTOFFLAGER ENERGIESPEICHER
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Details zur Auswahl der UV-/IR-Flammendetektoren (Phoenix-Serie)

Modell Sensoren Vort3eile Nachteile empfohlene Anwendungen
« sehr schnelle Detektion von Wasserstoff-, . Batterielade- & Batterie-
Alkohol- & Losungsmittel-branden, da reine » UV-Strahlung von Lichtbégen )
UV-Erkennung oder Schweilbarbeiten kann speicher-systeme
FLD-0011- . oo » Wasserstoff-Teststande
FLP 1x UV |- erkennt Flammen bereits bei geringer Fehlalarme verursachen. « Pharmaindustrie
Warmeentwicklung. * weniger geeignet fur . Reinrdume
» besonders geeignet fiir "saubere" Flammen AuBenbereiche. :
« einfache Technik « elektrische Schaltanlagen
« robuste Technologie. « héhere Fehlalarmwahrschein- * Maschinenraume
FLD-1100- 1x IR « geringe Investitionskosten. lichkeit als Multi-IR-Svsteme * Produktionslinien
FLP « gute Erkennung kohlenwasserstoffhaltiger oY ’ * Lagerhallen
N * begrenzte Selektivitat. -
Brande. » Heizungsanlagen
« gute Kombination aus schneller UV-Erkennung
& IR-Bestatigung * kann bei Rauch, Dampf, ver- « Lackierkabinen
FLD-1111- 1x UV |. UV & IR miissen gemeinsam erkannt werden. deckter Sicht eingeschrankt * Chemische
FLP + « deutlich weniger Fehlalarme als sein; Produktionsanlagen
1x IR Einzelsensoren « teurer als Single-UV/IR * Gefahrstofflager
« schnelle Reaktionszeit * Kraftwerksanlagen
* Preis-/Leistungsmodell
« vergleicht verschiedene IR-Spektren. ’ Ir:ﬂgj\a/r:g/ggis;c;errer als * Turbinenraume
FLD-2200- 2% IR » héhere Sicherheit als Single-IR. kleinen Anfanasflammen: * Kraftwerke
FLP X « gute Aufienanwendung  nicht so selekgv wie 3IR ’ * Produktionshallen
« geeignet fiir viele Industrieumgebungen oder 4IR * Motorpriifstande
« schnelle UV-Erkennung plus doppelte IR- .
FLD-2211- 2x IR Verifikation. » komplexer und teurer; . I;rél;(-lﬁ_g;(r;-Anla en
FLP + « gute Balance aus Sicherheit und Kosten » UV-Anteil kann bei UV- . Chemieanla eng
1xUV |° sehr gute Fehlalarmunterdriickung. Stdrquellen kritisch sein . Alterminals 9
« gute Reichweite.
« sehr gute Erkennung von » weniger geeignet flr reine . Offshore-Plattformen
FLD-3300- Kohlenwasserstoffbranden; Wasserstoffflammen oder « Raffinerien
FLP 3x IR » hohe Fehlalarmunterdriickung; sehr schwache UV- . Pipelines
« gut fiir AuRenbereiche mit starker dominante Flammen; . Bannstofﬂa or
Sonnenstrahlung * héherer Preis 9
« sehr hohe Detektionssicherheit, da hohe * Raffinerien
Fehlalarmunterdriickung. * Petrochemische Anlagen
3x IR | schnelle Detektion (< 3 Sekunden). R ) * Flugzeughangars
FLD-3311- + » besonders geeignet fur . g?chhilriiizorihesz frei bleiben: * Munitionslager
FLP Kohlenwasserstoffbrande. . aufwendigere ParametrierL;n « Offshore-Plattformen
Ix UV |.sehr gutes Preis-/Leistungsverhaltnis. 9 9 * Kraftwerke
« starkes Standardmodell fir kritische Anlagen » Wasserstoff-Infrastruktur
« industrieller Standard * Gefahrstofflager
« hochste IR-basierte Selektivitat. :
« sehr geringe Fehlalarmquote, da sehr gute " teurer, * Solarparks
FLD-4400- 4x IR Stérli?:htur?terdrijckun q ’ 9 » ohne UV weniger optimal fir » Tankfarmen
FLP X « qut fiir AuBenbereichgmit starker bestimmte nicht-kohlenwasser- | « Offshore-Anlagen
gonnenstrahlung stoffbasierte Flammen » Hafenanlagen
- maximale Detektionssicherheit, da beste ' \;\rq?:szrr]stoﬁ-Produktlons-
Fehlalarmunterdriickung. . . 9 .
« héchste Verfiigbarkeit * héchste Kosten; * LNG-Terminals
4x IR . 9o B i * technisch komplexeste * Grof¥raffinerien
FLD-4411- * beste Eignung fiir SIL-orientiert & kritische . . :
+ . . Variante; * Chemieparks
FLP Sicherheitssysteme. » meist nur bei kritischen « Offshore-Plattformen
1x UV |.sehr zuverlassig bei Sonne, Regen, Nebel und

Reflexionen.
« geeignet fir hdchste Sicherheitsanforderungen

Anwendungen wirtschaftlich

* Militrische Einrichtungen
* Flugzeughangars
« kritische Infrastruktur
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Zusammenfassung ‘

UV/IR-FLAMMENDETEKTOR-FAMILIE

ZUVERLASSIGE FLAMMENERKENNUNG - SCHNELL, PRAZISE, FEHLALARMSICHER

1. ERKENNEN 2. ANALYSIEREN 3. ALARMIEREN
Strahlung der Flamme aufnehmen Intelligente Auswertung Sicher reagieren

ZWEIKANAL-TECHNOLOGIE FLAMME BESTATIGT — ALARM
UV-Strahl .
-Strahlung —
185 - 260 nm UV-Signal IR-Signal Q Alarmausgabe
i 185 - 260 nm 25-5pm = Relay / 4-20 mA /
&Ss ——/ Modbus / HART
% + % Sichere Integration
adl £ @53 in F&G-Systeme,
\——/ SPS, DCS
Zeit Zeit —
IR-Strahl Schnelle Reaktion —
Uil \v 0 Personen, Anlagen
‘:2'5 § S \——/ und Umwelt schiitzen

DIGITALE SIGNALVERARBEITUNG

Spektrale Filterung
_(™_  Der Detektor nimmt d'e.Cha’akte”S"SChe Zeitliche Korrelation (UV & IR) Hachste Zuverlassigkeit durch Kombination
s UV- und IR-Strahlung einer Flamme @ von UV- und IR-Technologie.
gleichzeitig auf. Flammencharakteristik
E UV: sehr schnelle Erkennung @ Unterdriickung von Stérquellen Er}(e'nl?t echte Flammen schnell und sicher —
- IR: robuste Erkennung auch bei (2. B. Sonnenlicht, heiBe Objekte, SchweiBlicht) minimiert,Fehlalarme.
schwierigen Bedingungen
= FLEXIBEL EINSETZBAR - FUR MAXIMALE SICHERHEIT UNSERE FLAMMENDETEKTOR-FAMILIE
2 Phoenix-Serie - FLD-XXXX-FLP
K ﬂ " L"’ o~ A Pfs‘z Gasdetektor mit UV/IR-Technologie
n ﬂl@ Aﬁ_ I v Hochleistungs-Zweikanal-Technologie (UV + IR)
=11} _ﬁl v/ Hohe Storlichtunempfindllichkeit
F K leich il 1l
0L & GAS PETROCHEMIE WASSERSTOFF ~ ENERGIEERZEUGUNG ~ LAGER & VERLADE  SONDERANWENDUNGEN e KompakiEk lelcht 21 nstlieren

v Robust fiir raue Umgebungen
v/ Geeignet fiir extreme Bedingungen

@ Fehlalarmsicher AN\ Zuverlassig bei allen Einfache Installation @ Gepriift & zertifiziert
nach internationalen Standards

durch UV/IR-Korrelation 777 Umgebungsbedingungen und Wartung

Bestellinformation

FLD — XXXX - FLP - X — X

) ¥ )

Modell-Nr. : RS 485 Kommunikation HART Kommunikation
« FLD-0011-FLP  « FLD-3300-FLP 0 = nein 0 = nein
« FLD-1100-FLP  « FLD-3311-FLP 1=ja 1=ja

« FLD-1111-FLP  + FLD-4400-FLP
« FLD-2200-FLP  » FLD-4411-FLP
- FLD-2211-FLP

Bestell-Bsp.: FLD-3311-FLP-1-0; dies entspricht: Modul FLD-3311-FLP, mit RS 485-Kommunikation, ohne HART-Kommunikation

autorisierter Ambetronics-Vertriebspartner fiir Deutschland: arteos GmbH
Seligenstadter Str. 91, 63500 Seligenstadt; www.arteos.com; f.syed@arteos.com
Ansprechpartner : Faraz Syed; Festnetz: 06182/640 34-0, Handy:0170/691 29 10
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